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FLEXIBLE GAUGE QM-M 333

Flexible gauge to urz#dzenie pomiarowe do r$cznych pomiar!w detali + szybkie, Dane techniczne

precyzyjne i uniwersalne. Flexible gauge jest przygotowana specjalnie do surowych Dokgadno!"; 3,0 #m
warunk!w warsztatowych i produkcyjnych.

sSzybkie, proste przeprowadzanie pomiar$w z procesorem danych QM-Data.
sWysoka precyzja pomiarowa przy szybkiej, bezpo!redniej obr$bce danych pomiarowiEEs
sZwarta, stabilna konstrukcja, szczeg$lnie gatwa obsguga.
sJako opcja mo%liwa jest zintegrowana kompensacja bg&d$w wynikaj'cych z r$%nic

temperatur dla przyrz'du pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 15 (C do 3(
sOpcjonalnie mo%na wyposa%y" w komputer PC i oprogramowanie MCOSMOS.

‘ Ekran QM-Data

8

!

QM-M 333 Procesor danych QM-Data P W @

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z mm Odchylenie dgugolci* : X :
QM-M 333 300 : 300 : 300 E = (3,0 + 0,4 L/100) "m LA (L ADRLE:
QM-M 353 300 : 500 : 300 E =(3,0 + 0,4 L/100) "m

* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 #C $ 1 #C z TP 2, TP 20

wsplgrz$dno%ciowa maszyna pomiarowa
Crysta-Plus M Dane techniczne

. L. . . Dokgadno!"; 3,5 #mi 4,5 #m
Manualne, zwarte przyrz#dy,z ktlrymi wejdziesz w %wiat pomiar'w wsp!grz$dnychl 3-D.

Do skomplikowanych, szybkich i daj#cych du&e osi#gni$cia kontroli detali,bezpo%rednio
na produkcji.

sUrz'dzenie kompaktowe o bardzo dobrym stosunku ceny do wydajno!ci.

sDo przezbrojenia na system CNC.

sJako opcja mo%liwa jest zintegrowana kompensacja bg&d$w wynikaj'cych z r$%nicy temperatur
dla przyrz'du pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 16 (C do 26 (C.

sW wyposa%eniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.

S50FTWARE

i
I,d',.

Crysta-Plus M z PC

Spitzented chnologe ir hochste Przson.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z mm Odchylenie dgugo!ci*

Crysta-Plus M443 400 : 400 : 300 E = (3,0 + 0,40 L/100) "m

Crysta-Plus M544 500 : 400 : 400 E = (3,5 + 0,45 L/100) "m Mitutoyo

Crysta-Plus M574 500 : 700 : 400 E = (3,5 + 0,45 L/100) "m

Crysta-Plus M776 700 : 700 :600 E = (4,5 + 0,45 L/100) "m Zapytajcie o nasze szczeg!@gowe prospekty
Crysta-Plus M7106 700 : 1000 : 600 E = (4,5 + 0,45 L/100) "m lub zajrzyjcie na strony w internecie

* zgodnie z 1ISO 10360-2 przy temperaturze 20 #C $ 1 Kz TP 2, TP 20 www.mitutoyo.de = ProduktLounge"

Mitutoyo - —



wsp!lgrzdno$ciowa maszyna pomiarowa CNC
Dane techniczne Crysta_ApeX C

Dokgadno !:" "1,7"#m

Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie do wymagaj%cych zada& w laboratorium
i na produkcji. Przede wszystkim r!'norodno$( odmian form konstrukcyjnych z szerokim
wyborem zakres!w pomiarowych.
sZintegrowana"kompensacja"bg$d%w"wynikaj&cych"z"r%'nicy"temperatur'dla“przyrz&
pomiarowego"i"detalu"w"zakresie"temperatur’od"16"(C"do"26"(C.
sWysoka"prédko !"przesuwu"do"520"mm/s.
sKompatybilna"z"r%'norodnymi"systemami“pomiarowymi.
sW"wyposa'eniu“standardowym"PC"i"oprogramowanie"MCOSMOS.

Crysta-Apex"C500
Crysta-Apex"C700"z"PC

SOFTWARE

Crysta-Apex"C900

Spitzentechnologi fr hchste Prazision.

. Model Zakres pomiarowy X : Y : Z Odchylenie dgugo!ci*
MItUtOYO mm Lwmm
7 _— i Kty" Crysta-Apex C544 505: 405 :405 MPEL,7 + 0,4 L/100) "m
apytajcie o nasze szczeg!gowe prospekty” o qia aApex C574 505: 705 : 405 MPEL7 + 0,4 L/100) "m
Crysta-Apex C776 705: 705 :605 WMPEL,7 + 0,4 L/100) "m
Crysta-Apex C7106 705 : 1005 : 605 MPAE,7 + 0,4 L/100) "m
Crysta-Apex C9106 905 : 1005 : 605 MPE,7 + 0,4 L/100) "m
e Crysta-Apex C9108 905 : 1005 : 805 MPHE,7 + 0,4 L/100) "m
Crysta-Apex C9166 905 : 1605 : 605 MPAE,7 + 0,4 L/100) "m
. . ’ Crysta-Apex C9168 905 : 1605 : 805 MPE,7 + 0,4 L/100) "m
Wskaz%wka:"Pro "tej"serii"zostagy"wyposa'one"w"system" . . "
zabezzpievcvze)"rozp:zkr%lawajn?a,r'!hég;ye%i‘tlav'yvepzywaj&g/csﬁl"sna"system“ Crysta—Apex C9206 905 : 2005 : 605 MPE'J +0,4 L/lOO) m
pomiarowy,"wibracji."Wywoganie"systemu"prowadzi'do"zatrzymania” - Crysta-Apex C9208 905 : 2005 : 805 MPAE,7 + 0,4 L/100) "m
przyrz&du."Wskazana"funkcja"przyrz&du"mo'e"zosta!"wyg&czona'"prz¢ .
serwis"Mitutoyo,"dzi$ki"czemunie"dojdzie"do"przestoj%w. * zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 16 #C do 26 #C z SP 25 M

EEEEEE—— - Miitutoyo



wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNCH#
Crysta-Apex#C# Danettechniczne

. . . . Dokgadno&': 2,3 (m do 6,0 (m
Maszyna#pomiarowa#sterowana#numeryczmigtoagaj$cych#zada%#wilaboratorium#ti# ( (

na#produkcji.#Przede#wszystkim#r &norodno™#odmian#form#konstrukcyjnych#z#szerokim#
wyborem#zakres w#pomiarowych.

sZintegrowana kompensacja bg!d"w wynikaj#cych z r"$nicy temperatur dla przyrz#du
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 %C do 22 %C.

sWysoka pr!dko&' przesuwu do 520 mm/s.

sKompatybilna z r"$norodnymi systemami pomiarowymi.

sW wyposa$eniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.

SOFTWARE

Crysta-Apex C1200

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z Odchylenie dgugo!ci*

mm Lwmm
Crysta-Apex#C121210 1205 : 1205 : 1005 MHE,3 + 0,3 L/100) "'m i
Crysta-Apex#C122010 1205 : 2005 : 1005 MRE,3 + 0,3 L/100) "m SR e o
Crysta-Apex#C123010 1205 : 3005 : 1005 HE,3 + 0,3 L/100) "m
Crysta-Apex#C163012 1605 : 3005 : 1205 MHB,3 + 0,45 L/100) "m . ’
Crysta-Apex#C163016 1605 : 3005 : 1605 MAE,5 + 0,55 L/100) "m Mitutoyo
Crysta-Apex#C164012 1605 : 4005 : 1205 MRB,3 + 0,45 L/100) "m o
Crysta-Apex#C164016 1605 : 4005 : 1605 MAE,5 + 0,55 L/100) "m AR S5 e (OB b
Crysta-Apex#C165012 1605 : 5005 : 1205 MHB,3 + 0,45 L/100) "m
Crysta-Apex#C165016 1605 : 5005 : 1605 dHE,5 + 0,55 L/100) "m
Crysta-Apex#C203016 2005 : 3005 : 1605 MRE,5 + 0,8 L/100) "m
Crysta-Apex#C203020 2005 : 3005 : 2005 §AE,0 + 0,9 L/100) "m \iain Unit
Crysta-Apex#C204016 2005 : 4005 : 1605 MRE,5 + 0,8 L/100) "m
Crysta-Apex#C204020 2005 : 4005 : 2005 #RE,0 + 0,9 L/100) "m ke ke Produkly 6] sei 205 X )

" 'skaz"wka: Produ €] serll zostag: osadone w system

Crysta-Apex#C205016 2005 : 5005 : 1605 MRE,5 + 0,8 L/100) "m Do bibes ) [o8 poshaWar e, ries b HIe NpaAA Cyeh helsysten
Crysta-Apex#C205020 2005 £ 5005 : 2005 ErEECIaoi | W e o e
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 18 #C do 22 #C z SP 25 M ger\)/,vis Mitutoyo, dzitki czem]u r?ie)r/jojdzie do przestoj”v‘?ll.y P

Mitutoyo N ——



wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNCH#
Crysta-Apex#C####Systemy#pomiarowe

dotykowe#systemy#pomiarowe
Przegl%d#magazynk w#z#wymiennymi#trzpienial Ggowice Magazynki Opis Sondy
przeg%czalne#ggodogedmiaru jedno- i wielopunktowego

SCR200 ggowice uchylcenie i bezstopniowo .z
sonda oddzielnie 1

g

PH1 TP200
SCRMPP . ACR1#/#MRS-ACR3system pomiarowy nieuchylny a4
ggowica z oddzieln" sond" L 1 Li:
b 4
- 1]

PAAL#
TP7M TP200 Adapter

f ACR1#/#MRS-ACR3system z nap!dem obrotowo- uchylnym
ggowica z oddzieln" sond" 2 = 4 liI

I’

=i

* © PAA1#
TP7M TP200 Adapter

PHI10MQ* PHI1O0M

SCR#200 system z nap!dem obrotowo- uchylnym
P geowica z oddzieln" sond" =
SCR200 MRS-ACR3 =
°
TP200

PH10T

dynamicznie#mierz%ce#ggaleipethiaru jedno- i wielopunktowego

MRS-SCRMPP#/# kompaktowy system pomiarowy
MRS-SCP80# ggowice razem z sondami

MPP-100 SP80*

Al

5 ACR1#/#FCR25#/##system z nap!dem obrotowo- uchylnym -
MRS-ACR3 ggowice z odrlbnymi sondami *
4
Przykgad zastosowania ’ T
) : MPP-10 SP25M
PH10MQ* PH10M
* dotyczy modeli od 700

e optyczne#(bezdotykowe)#systemy#pomiarowe

Ggowice Magazynki Opis Systemy pomiarowe
ggowica#videm#pomiaru jedno-i wielopunktowego

f ACR1#/#MRS-ACR3ggowic! video mo#na g"czy$ "
z innymi sondami

PH10MQ* PH10M QvVP
system#laserowgatpomiaru jednego punktu, kraw!dzi i dygitalizacj

f ACR1#/#MRS-ACR3ggowice typu Laser-Scan
mo#na g"czy$ z innymi sondami.
Mitutoyo ’

Zapytajcie#o#nasze#szczeg gowe#prospekty$s

METRIS#LC#
PH10MQ* PH10M METRIS#XC

* dotyczy modeli od 700

EEEEEE——— - Miitutoyo



wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNCH#
E u rO-C#ST RATO# Dane#techniczne

. . . . Dokgadno&": 1,2 (mil1,3 (m
Maszyna#pomiarowa#sterowana#numerycznigditagaj$cych#zada%#wHlaboratorium## 3,8 (m (, 48 (m(

i#w#Hwarunkach#produkcyjnych.#Zintegrowany#aktywny#st g#przeciwdrganiowy.

sZintegrowana kompensacja bg!d"w wynikaj#cych z r"$nicy temperatur dla przyrz#du
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 %C do 22 %C.

sWysoka pr!dko&' przesuwu do 430 mm/s.

sKompatybilna z r"$norodnymi systemami pomiarowymi.

sW wyposas$eniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.

SOFTWARE

Euro-C STRATO

Spitzentechnologiefr hochste rézision

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z Odchylenie dgugo!ci* )

mm L wmm Mitutoyo
Euro-C#STRATO#776 705: 705: 605 MPE,2 + 0,3 L/100) "m -
Euro-C#STRATO#7106 705 : 1005 : 605 MPE,2 + 0,3 L/100) "m Zapytajcie#o#naszesszczeq goWeHprospekly
Euro-C#STRATO#9106 905 : 1005 : 605 MP@E,3 + 0,3 L/100) "m
Euro-C#STRATO#9166 905 : 1605 : 605 MP@E,3 + 0,3 L/100) "m
Euro-C#STRATO#162012 1605 : 2005 : 1205 MRE,8 + 0,4 L/100) "m
Euro-C#STRATO#162015 1605 : 2005 : 1505 MRE,8 + 0,5 L/100) "m Viain Unit
Euro-C#STRATO#163012 1605 : 3005 : 1205 #4HE,8 + 0,4 L/100) "m
Euro-C#STRATO#163015 1605 : 3005 : 1505 MRE,8 + 0,5 L/100) "m ke ke Produkly 6] sei 205 X )

" 'skaz"wka: Produ €] serll zostag: osadone w system

Euro-C#STRATO#164012 1605 : 4005 : 1205 §#HE,8 + 0,4 L/100) "m Zaberpiecee) 10Zpoznawania, negatywiie WpaywaHcyen na system
Euro-C#STRATO#164015 1605 : 4005 : 1505 MAE,8 + 0,5 L/100) "m pomiarowy, wibracji. Wywoganie systemu prowadzi do zatrzymania

rzyrz#du. Wskazana funkcja przyrz#du mo$e zosta' wyg#czona przez

* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 18 #C do 22 #C; z SP 25 M (w modelach 700 i 900) z TP 200 eray moadehd2iGO&Emu nie dojdzie do przestoj'w.

Mitutoyo | ——



Danet#techniczne
Dokgadno&': 0,35 *mi 0,8 *m

LEGEX 322 z PC

SOFTWARE

Spitzentechnologi fir hchste Prazision.

Mitutoyo

Zapytajcie#o#nasze#szczeg gowe#prospekty(

Main Unit
Startup System

Wskaz"wka: Produkty tej serii zostagy wyposa$one w system
zabezpiecze+ rozpoznawania, negatywnie wpgywaj#cych na system
pomiarowy, wibracji. Wywoganie systemu prowadzi do zatrzymania

przyrz#du. Wskazana funkcja przyrz#du mo$e zosta' wyg#czona prze:

serwis Mitutoyo, dzilki czemu nie dojdzie do przestoj"w.

wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNCH#
LEGEX

Maszyna#tpomiarowa#tsterowana#tnumeryz#dieskonag$#dokaadno”ci$#do#0,35#%m.#
Absolutnie#najwy&szat#technologia#dla#najwilkszych#wymaga'#przy#precyzyjnych##
pomiarach#w#laboratorium#pomiarowym.

sZintegrowana kompensacja bg!d"w wynikaj#cych z r"$nicy temperatur dla przyrz#du
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 %C do 22 %C.

sPrldko&' przesuwu do 200 mm/s.

sZintegrowany aktywny st"g przeciwdrganiowy (od modelu 500).

sDu$a stabilno&'.

sW wyposa$eniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.

LEGEX 322
LEGEX 774
Model Zakres pomiarowy X : Y : Z Odchylenie dgugo!ci*
mm L wmm

LEGEX#322 300 : 200 : 200 MPED,8 + 0,2 L/100) "m
LEGEX#574 510:710: 455 WPED,35 + 0,1 L/100) "m
LEGEX#774 710 : 710 : 455 WPED,35 + 0,1 L/100) "m
LEGEX#776 701:710: 605 WMPED,35 + 0,1 L/100) "m

* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 #C $ 2 K; LEGEX 322 z TP 7 M; od modelu 500 z MPP 300 C

EEEEEE——>  Miitutoyo



wsplgrzdno$ciowa maszyna pomiarowa CNC
L EG EX Dane techniczne

. . . Dokgadno!": 0,35 #m i 0,6 #m
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznigoskonag% dokgadno$ci% do 0,35 &m.

Absolutnie najwy'sza technologia dla najwi#kszych wymaga( przy precyzyjnych
pomiarach w laboratorium pomiarowym.

sZintegrowana kompensacja bg$d%w wynikaj&cych z r%'nicy temperatur dla przyrz&du
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 (C do 22 (C.

sPr$dko!" przesuwu do 200 mm/s.

sZintegrowany aktywny st%g przeciwdrganiowy.

sDu'a stabilno!".

sW wyposa'eniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.

LEGEX 9106

S50FTWARE

g

Spitzentachnologie fr hochste Prizision.

Miitutoyo

Zapytajcie o nasze szczeg!gowe prospekty"

LEGEX 12128 z PC

. : . Main Unit

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z Odchylenie dgugo!ci* Startup System

mm L wmm

5 0 " Wskaz%wka: Produkty tej serii zostagy wyposa'one w system
LEGEX 9106 910: 1010 : 605 MP@SS +0,1L/ 100) m zabezpiecze) rozpoznawania, negatywnie wpgywaj&cych na system
LEGEX 12128 1210 :1210: 810 MP@®,6 + 0,15 L/100) "m pomiarowy, wibracji. Wywoganie systemu prowadzi do zatrzymania

X przyrz&du. Wskazana funkcja przyrz&du mo'e zosta" wyg&czona przez

* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 #C $ 2 K z MPP 300 Q serwis Mitutoyo, dzi$ki czemu nie dojdzie do przestoj%w.

Mitutoyo  “ J——



wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNC#HLE
i#vyposa$enie

sonda#MPP-300Q st g#obrotowy#MRT-320

o e e

Dane#techniczne#MPP-300Q

Rozdzielczo#":! D,01!$m
Powtarzalno# ! D,1!$m
Nacisk:! D,03!do!0,2!N -
Zakres!pomiarowy:! P6!1!$m!(welwszystkich!

osiach) '
Funkcjalzacisku:!  welwszystkich!osiach
Dgugo#"lko&c'wek:! max.!200!mm!!

poziomo/pionowo
Mocowanie:! na!pinoli

system!powietrzny!}
w!osi!X-/Y- . .
Mo nalstosowa"!do!wszystkich!WMP!od!dgugo#ci!!
osi!X!1500'mm

Sonda#MTP-2000

Danet#techniczne#MRT-320

*rednicalstogu:! €!320'mm
Rozdzielczo#":! 1/10000!stopnia
Max.!masaldetalu:! 100'kg
Bicielosiowe:! nI$m

Bicie!promieniowe:!2!$m

Danet#techniczne#MTP-2000 :
Powtarzalno#)! | 10,075!$m systemy#pomiarowe
Bg+d'ko&c'wki:!  0,5!$m Ggowica Opis Sonda

Dgugo#"lko&c'wki:! max.!50!mm!poziomo,! dla#L EGEX#500#/#700#/#900#/#1200
max.!100!mm!pionowo

Mocowanie:! klement!mocuj+cy!
Autojoint

badzo dokgadnie mierz!ca sonda SP80

S5OFTWARE

-~ SP80
bardzo dokgadna sonda do pomiaru e
jednopunktowegoTP7M, 2 T ]
MTP2000
bardzo dokgadna sonda SP25M 2 I L
sensor obr"bki obrazu QVP L T
: Band-Laser-Sensor METRIS XC / &C |
PH10MQ | -
TP7M MTP2000 SP25M  QVP METRIS
dla#LEGEX#322
p— bardzo dokgadna sonda do pomiaru 'z
jednopunktowego TP7M, i
MTP2000 1, I | |
bardzo dokgadna sonda SP25M -~ =3 | 1
Mitutoyo 3 L} —ll”
PH6M l

Zapytajcie#to#tnasze#szczeg gowe#prospekty¥ :
pytaj 9 Prospekty™ TP7M MTP2000 SP25M

EEEEE—— - Miitutoyo



wsplgrz$dno%ciowa maszyna pomiarowa CNC MACH

Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie o bardzo wysokiej pr$dko%ci przesuwu Bne techniczne
1800 mm/s. Dzi$ki du#ej stabilno%.ci jak i obci&#alno%ci jest idealna i bezproblemowbdk@adno !:" '2,5"#m,"2,9"#m,""
zainstalowania bezpo%rednio w cyklu produkcyjnym. 3,5"#m"i"5,0"#m

sBardzo"du%a"pr&dko !"przy"najwy%szej"precyzji.

s’Zintegrowana"kompensacja"bg&du"r$%nicy"temperatur'dla“przyrz'du“pomiarowego"idetalu“do"”
zastosowania"bezpo rednio"w"warunkach"produkciji.

s'Wysoka"pr&dko !"pomiaru"do"30"mm/s.

sDu%a"stabilno !"i"obci'%alno !.

sW"wyposa%eniu"standardowym"PC"i"oprogramowanie"MCOSMOS.

| |
| P
?’“‘*;—*"""T ,
- - ¥
MACH"403 R

St$g"do"detali"opcjonalnie

MACH"V MACH"806
Model Zakres pomiarowy Odchylenie dgugolci*  Zakres Pr'dkol# Pr'dko!#
X:Y:Z mm (L w mm) temperatur pomiaru przesuwu

MACH-V 565 500: 600:500 E=(2,5+ 0,35L/100}%mio 21 %C 1+20 mm/s max. 866 mm/s
E = (2,9 + 0,43L/100) $r05 do 25 %C

MACH-V 9106 900:1000:600 E=(2,5+ 0,35L/100)%0n 21 %C 1+20 mm/s max. 866 mm/s
E = (2,9 + 0,43L/100) $r15 do 25 %C

MACH 403 460: 460:300 E=(3,5+ 0,4L/100)$Bndo 25 %C 1+30 mm/s max. 1800 mm/s
E = (5,0 + 0,4L/100) $m10 do 35 %C
MACH 806 1021: 818:615 E =(3,5 + 0,4L/100)H#Brdo 25 %C 1+30 mm/s max. 1800 mm/s

E = (5,0 + 0,5L/100) $m10 do 35 %C
* zgodnie z 1ISO 10360-2z TP 7 M

Mo#liwa integracja MACH na produkciji.

SOFTWARE

Spitzentechnologiefr hochste rézision

MACH"V e

u Mitutoyo

Zapytajcie o0 nasze szczeg!gowe prospekty"”

Main Unit
Startup System

Wskaz$wka:"Produkty"tej"serii"zostagy"wyposa%one"w"system"
zabezpiecze("rozpoznawania,"negatywnie"wpgywaj'cych"na"system"

" przyrz'du."Wskazana"funkcja"przyrz'du"mo%e"zostal"wyg'czona"przez"
MACH"806 serwis"Mitutoyo, "dzi&ki"czemu"nie"dojdzie"do"przestoj$w.
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wsp grz!dno"ciowa#maszyna#pomiarowa#CNCH#
CARBapex#i#CARBstrato

Kolumnowe#maszyny#pomiarowe#sterowane#numetypczamaczone#s$#do#efektyw-
nego#pomiaru#karoserii.

sMo naldokonaityboru!mi#dzy!dwomalmodelami:!CARBapex!ilCARBstrato.

sSystem!pomiarowy!jedno-!lub!dwukolumnowy!z!synchronicznym!sterowaniem!obu!sys

sNowa,'bardzo!precyzyjnaltechnikaldo'kompensacji!pojemno%ciowej.

sOprogramowanie!posiadaldodatkowe!funkcje!np.!pomiar'kraw&dzi,'wykrycielotwor$w,
bezdotykowy!pomiar!karoserii!(CAD-Compare).

sSystemljest!wspierany!przez!r$ norodno%"!sondlilggowic!jak!np.:!lggowice!przeg#czaj
mierz#ce,!sondy!skanuj#ce,!sondy!optyczne!(CCD-Kamera).

sProwadnicelosi!X!s#!zabezpieczone!przed!kurzem.

sOchrona!przed'kolizj#!dzi&kilbarierze!%wietlnej!nalramieniu!poziomym!(osi'Y)!po!strol
i'lopcjonalnie!ochrona!po!stronie!zewn&trznejlosi'poziomej!(CARBstrato).

sWlwyposa eniu!standardowym!PCliloprogramowanie!MCOSMOS.

CARBapex
CARBstrato
Model CARBstrato CARBapex CARBapex#2
Zakres pomiarowy mm X 6000 6000 6000
Y 1600 1600 1600
Z 2400 2400 2400
Odchylenie dgugo!ef MPESingle TP 2/ TP 20  (18/302D) "m (25 + 28 L/1000) "m(30 + 28 L/1000) "m
<=70"m <= 95"m <=95"m
Dual TP 2/TP 20 (38 + 30 L/100(®H0'm 35 L/1000) "m(60 + 35 L/1000) "m
<=90"m <=120"m <=120"m
Pr#dko!$ pomiaru mm/s 1+10 SIEED) 1+3
e Pr#dko!$ przesuwu mm/s max. 866 max. 520 max. 52]
Max. zakres pomiarowy mm X 18000 18000 18000
" telserilostapyt S Single Y 2000 2000 2000
s e Dual ¥ 3900 3900 3900
pomiarowy, !wibracji.Wywoganie!systemu!prowadzildo!zatrzymania! Z 3500 3500 3500
przyrz#du.!Wskazana!funkcja!przyrz#du!mo e!zosta"'wys#czonalprzez . .
serwis!Mitutoyo,!dzi&kilczemu!nie!dojdzie!do!przestoj$w. zgodnie z 1ISO 10360-2 (16 do 26 %C)
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system oprogramowania MCOSMOS

MCOSMOS to modugowy system oprogramowania technologii MiCAT do wyspecjalizowanego
sterowania, pomiariioceny we wsp!grz"dno#ciowych maszynach pomiarowych.

sPakiety i modugy uzupegniaj$ce do ka%dego zadania.

sDzi kilstworzonemu!przez!Mitutoyo!zaawansowanemu'technologicznie!systemowiloprogramowanial!
gatwo wykorzystacie zdolno!ci r'#norodnych pakiet'w oprogramowa$ i modug"w uzupegniaj%cych.
Dokonacie oblicze$ wynik"w pomiarowych,udokumentujecie i zaprezentujecie w wyrazistej formie.
Materiag danych zarchiwizujecie w przejrzystych, praktycznych strukturach. Oczywilcie MCOSMOS
1 nale#y do standardowej cz&!ci dostawy wszystkich wsp"grz&dno!ciowych maszyn pomiarowych

Cyetachpo MIiCAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

the standard in world

metrology software
MCOSMOS!modugy!uzupegniajt#ce
H M
Modugy uzupegniaj'ce
Ocena Ocena ksztagtu Analiza Ocena profili Ocena profili Interfejs do Oprogramo-
statystyczna 2-D oraz dowolnych ewolwentowych powierzchni standardowych wanie
Zbieranie danych dygitalizacja 3D powierzchni 3-D pymiar rénorodnych ~ NO!Nych przyrz%d"w koryguj%ce
pomiarowych, Pog%czenie automaty- Automatyczna analiza  profili ewolwentowych  Pomiar i analiza wybra- pomiarowych przeznaczone
analiza SPC, cznego skanowania  ksztagt'w przy pomocy | por‘wnanie ich nych wgalciwolci profili - Wspomaga dla obrabiarek .
praca w sieci. ksztagtu detalu i dygitali-danych CAD i por'wna- z normami zakeadowymipowierzchni nolnych.  kompatybilno!' mi&dzy Optymalizacja procesu Modug !Oceny!StatyStyCZIQMeaSUTLlnk)
zacja powierzchni 3D.  nie winno by'/jest. lub mi&dzynarodowymi. WMP i systemami. obr'bki dzi&ki przesganiu | | ili!
Koygowanych danyh Modu;a.oceqy.prpfllu.Z{BCAN PAK)
do obrabiarki. Modug!pomiaruliloceny!k$a!z%bdGEMRPAK)

Modug!oceny!dowolnych!form!33D-TOL)
Modug!zg#cza!Wiiere DMISPAK/I++)
Modug!oceny!powierzchni!no&hépFIS)
Modug!korekty!warto&ciowej! KCORRECT PLUS)

Najwa niejsze!cechy! I
pakietuloprogramowa" | MCOSMOS!| MCOSMOS!| MCOSMOSIB
- I

PartManager

icentrala dowodzenia?, w kt"rej uruchamiany

jest pakiet programu i zarz%dzane programy @ 9 9
cz&!ciowe.

Modug!geometriil(GEOPAK)
do gatwego tworzenia program"w cz&!ciowyc
(online/offline) przy pomocy CAD z kontrol% | @ 9 L4

Modug!programowania!On-Offline!(CATI2n™

do geometrii i gatwego tworzenia program"w

cz&lciowych (online/offline) przy pomocy CAL o L4
z kontrol% kolizji.

Modug!oceny!3-D!dowolnych!form!(3-D-
TOL)

do automatycznego skanowania ksztagtu det: @
oraz por"wnania winno by'/jest powierzchni meac.

CAD i punkt"w pomiarowych.

Modug!oceny!profilu!2-D!(SCANPAK °

automatyczne skanowanie ksztagtu detalu.

Wszystkieloferowane!sondy,!ggowicelobrotowo-!uchylneloraz!magazynki!z!wymiennymiltrzpieniamilwspieraj#!
system!pomiarowy!wsp$arz%dno&ciowych!maszyn!pomiarowych.
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modugy MeasurLihk MeaSLlrLinﬁ

Cago'"ciowe rozwi%zanie dla bezgranicznego opracowania danych dotycz%cych jako"c
Wszechstronny, z indywidualnym zastosowaniem.

sKontrola jako%ci przy pomocy przyrz!d#w pomiarowych Mitutoyo staje si$ jeszcze bar
efektywna i przejrzysta dzi$ki oprogramowaniu MeasurLink'. MeasurLink' sgu"y do kor
oceny i wymiany danych dotycz!cych jako%ci.

sMeasurLink' wspiera wszelkie cyfrowe przyrz!dy pomiarowe Mitutoyo = od suwmiarki
po systemy obr#bki obrazu lub wsp#arz$dno%ciowe maszyny pomiarowe. Nawet dan
przyrz!d#w analogowych mo"na bezproblemowo wg!czy& do przedstawionego proces|
Konstrukcja programu MeasurLink' pozwala r#wnie" na obj$cie i wg!czenie wynik#w
pomiarowych z przyrz!d#w innych producent#w.
W ten spost#b otwieraj! si$ dla u"ytkownika cagkowicie nowe wymiary kontroli jako%oci.

sDzi$ki MeasurLink' wszelkie przyrz!dy pomiarowe Mitutoyo w obr$bie jednej firmy znaj
si$ w jednym systemie analizy jako%ci. Dane z r#'nych przyrz!d#w pomiarowych zost:
centralnie zebrane, oceniane w zale"no%oci od potrzeb i odpowiednio dokumentowane

g%’measurunk 54 )’

bank danyCh kierownik produkcji

kontrola jako!ci

. kontrolerzy \ ’ kontrolerzy 4@’ kontrolerzy @’ kontrolegly
@@p >‘ ﬁ% =7 o7
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V?“Q interfejs Viﬁ@ interfejs
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kanal 1 kanal2 kanalkanal 1 kanal 2 kagfal 3

REAL-TIME_STAT-MEASURE
REAL-TIME-PLUS_STAT-MEASURE-PLUS
ANALIZA PROCESU

ZARZ)DZANIE PROCESEM
ZARZADZANIE PRZYRZ)DAMI

ZDOLNO*+ SYSTEMU POMIAROWEGO
PAKIET ML

Szczeg&wowy opis MeasurLink$ znajdziecie Pa'stwo na stronie 6-7(

system mocowania REPRO-FIX

Uniwersalny system mocowania REPRO-FIX to jegiczeeoszcztno'ci czasu,
efektywno"# i precyzja przy bliskich produkciji pomiarach.

sREPRO-FIX rozwi'zuje ka"de indywidualne zadanie-perfekcyjny do wsp#arz$dno%cio
maszyn pomiarowych. Dzi$ki wyj!tkowci technice mocowania REPRO-FIX mo"na bez
cagkowicie lub w modugach rozgo"y&, a nast$pnie ponownie u"ytkowag&.

sDzi$ki dodatkowemu zestawowi QUICK-RAIL do pozycjonowania element#w REPRO-
si$ to wszystko jeszcze gatwiej i szybciej.

Przykgad zastosowania

Przykgad zastosowania
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