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AKCESORIA MAGNETYCZNE  

 
 
 

 
         PRYZMY MAGNETYCZNE 
 
   
   Umo� liwiaj �  szlifowanie, lekk�  obróbk�  skrawaniem,    
   obróbk�  erozyjn� , oznaczanie, sprawdzenia pomiarowe. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     STATYW  MAGNETYCZNY 
 
   Znajduj�  zastosowanie przy pomiarach, centrowaniu 
     i pozycjonowaniu. Zapewnia maksimum stabilno� ci. 
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Chwytaki zasilane z akumulatora stanowi�  idealne rozwi� zanie w zakresie transportowania  
ci�� kich 
adunków, nawet w przypadku gdy ich powierzchnia nie jest idealnie równa. 
Ka� dy chwytak, posiadaj� c wewn� trzny akumulator uniezale� nia si
�  magnetyczn�  od 
� róde
 zewn� trznego zasilania. Zanik napi� cia w sieci lub przeci� cie kabla nie ma � adnego 
wp
ywu na dzia
anie chwytaka. W miar�  wyczerpywania si�  akumulatora, seria zielonych 
lampek informuje o aktualnym stanie na
adowania. Po osi� gni� ciu minimalnego stopnia 
na
adowania uruchamia si�  dodatkowo sygna
 d� wi� kowy, który mo� na wy
� czy�  jedynie 
poprzez wy
� czenie chwytaka i przyst� pienie do ponownego 
adowania akumulatora. 

 
�

 
�    Wyj� tkowa si
a mocowania 
 
�    Niezale� no��  od zasilania sieciowego 
 
�    � ród
o zasilania  :  akumulator samochodowy 12V 
 
�    Co najmniej 8 godzin pracy po ca
onocnym  
      
adowaniu akumulatora 
 
�    Podwójny system ostrzegaj� cy przed mo� liwo� ci�     
     spadku si
y magnetycznej 
 
 

  
 
 
 BM 1350 BM 2500 BM 3600 BM 5000 BMP 1800 BMP 3600 
D
ugo��                           mm 297 400 1050 1200 470 760 
Szeroko��                        mm 242 242 240 300 242 262 
Wysoko��  do haka         mm 530 530 530 545 675 685 
Waga netto                      kg 70 71 180 203 167 420 
Ud� wig sprawdzony       kgf 2700 5000 7280 10000 3500 6800 
No� no��  dopuszalna       kgf 1350 2500 3600 5000 1100 2200 
Moc                                 W 100 100 100 100 100 100 
Pojemno��  akumulatora  Ah 35 44 70 70 70 70 
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DEMAGNETYZERY  P	YTOWE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Demagnetyzery p
ytowe znajduj�  zastosowanie w narz� dziowniach , warsztatach, przy liniach 
produkcyjnych itp. Umo� liwiaj �  one odmagnesowanie namagnesowanych przedmiotów takich jak 
o� yska, 
narz� dzia, formy i t
oczniki, � ruby itp. Zasada ich dzia
ania  polega na wykorzystaniu zjawisk tzw. 
rezonansu magnetycznego , co umo� liwia automatyczne uaktywnienie si�  demagnetyzera (samoczynne 
przej� cie z pozycji biernej do pozycji czynnej) w przypadku zbli� enia do niego odmagnesowanego 
przedmiotu a tak� e dostosowanie si
y demagnetyzacji do wielko� ci i kszta
tu tego przedmiotu. W pozycji 
biernej zu� ycie pr� du jest minimalne  i powierzchnia demagnetyzera pozostaje zimna. 
Demagnetyzery te 
przeznaczone s�  do pracy 
ci� g
ej (cykl 100%). 
 
 
 
 
 
 

DEMAGNETYZERY  TUNELOWE 
 
                                                              Przeznaczone s�  do pracy  w cyklu ci� g
ym 

  (cykl przerywany 30% - mo� liwy jako opcja).  
 

Code  Description  
Aperture 

width 
[mm]  

Aperture 
height 
[mm]  

51.57.311 TDM-1 180 180 
51.57.312 TDM-2 255 255 
51.57.314 TDM-4 460 465 

 

DEMAGNETYZERY  R � CZNE 
         

Demagnetyzery r� czne s
u��  do demagnetyzacji du� ych 
powierzchni i masywnych elementów oraz cz�� ci 
i podzespo
ów. 

Code  Description  Length  
[mm]  

Width  
[mm]  

Height  
[mm]  

Weight  
[kg]  

Maximum  
Workpiece  

Width 
[mm]  

51.57.351 DM-3 250 165 75 11 150 
51.57.355 DM-4 280 266 75 18 250 
51.57.356 DM-5 400 300 75 24 280 
51.57.358 DM-4 Easy Logic 280 280 80 18 260 

Code  Description  
Active 

Working Surface 
Size 

[mm x mm]  
51.57.212 HD1 105 x 75 
51.57.213 HD2 150 x 95 

 



 
 
 
 
 
 

MINI GAUSSOMIERZ 
 
 
 

Ten niewielki przyrz� d s
u� y do sprawdzania obecno� ci pola 
magnetycznego nawet o minimalnej wielko� ci np. obecno� ci 
magnetyzmu szcz� tkowego w badanych elementach, magnetyzmu 
szcz� tkowego elementów po ich odmagnesowaniu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
       Uwaga :  nie nale� y u� ywa�  mini gausomierza do mierzenia silnych pó
 magnetycznych 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
Code 

Diameter 
[mm]  

Maximum 
Value 

[Gauss]  
390.95.15 65 20 
390.95.16 65 50 
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Du� a dok
adno��  obróbki przy minimalnym i równomiernym nagrzewaniu uchwytu ( do 50C w ci� gu 1 
godziny pracy ci� g
ej). Równomierne, silne pole magnetyczne skoncentrowane na powierzchni mocuj� cej 
pozwala na obrabianie bardzo ma
ych elementów. Uchwyty electrofine wyst� puj�  z podzia
k�  biegunow�  
wzd
u� n�  lub poprzeczn� . 
 

 
 
    �  Napi� cie zasilania  :  pr� d sta
y     
      110V 
 
   �  Przewód zasilaj� cy o d
ugo� ci 3m 
 
   �  Dwie listwy blokuj� ce 
 
   �  Norma klasy ochronno� ci  :  IP 65 













Podzia
ka 
biegunowa 

STAL 
mm 

BR� Z 
mm 

 
ZASTOSOWANIE 

Fine (F) 3 1 Materia
y min Ø 15 mm i grubo��  min. 1,5 mm 
Microfine (MF) 1,5 0,5 Materia
y do Ø 15 mm i grubo��  do 1,5 mm 
Superfine (SF) Niewidoczna Niewidoczna Wysoka precyzja, wszystkie stalowe powierzchnie 

z minimaln�  deformacj�  
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Uchwyty te posiadaj�  wzmocniony obwód magnetyczny wykorzystuj� cy magnesy typu Ferryt. 
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 BR 30 BR 50 BR 35 BR 60 
Kod produktu 91.70.006 91.70.008 91.70.007 91.70.011 
Napi� cie zasilania                    V/Hz 230/50 230/50 235/50 230/50 
Moc silnika                              W 720 1150 800 1150 
Obroty wolne                         Obr/min 380 310 530 260 
Obroty szybkie                       Obr/min 580 1400 600 - 
Wymiary bazy magnet.            mm 180x90 180x90 180x90 180x90 
Magnetyczna si
a mocowania  kgf        1000 1000 1000 1000 
� rednica freza przy obr. wolnych             mm 12-30 18-50 12-35 18-60 
� rednica freza przy obr. szybkich             mm 12-17 - 12-17 - 
Maksymalny skok                    mm 75 145 145 75 
Max. g
� boko��  ci� cia              mm 35 50 50 50 
Waga                                         kg 13 15 14 17,50 
Wymiary ca
kowite                  mm 400x260x190 460x300x190 460x260x190 520x300x240 
Klasa izolacji wg. Unii Europejskiej     I II I II 
Sto� ek morsa - 2 - 7 
System samosmarowania Tak tak tak tak 
 
  Akcesoria   :  frezy ze stali szybkotn� cej,  zestaw samosmaruj� cy,  uchwyt do wierte
 cylindrycznych,   
                          uchwyt do wierte
 sto� kowych trzpienie centruj� ce o d
ugo� ci 25 i 50 mm, zestaw do  
                          mocowania na rurach 

BR 50 
Ekonomiczna frezarka r� czna    
 do otworów. Mo� liwo��    
 pracy z frezami Bux Ø max.   
 50 mm jak równie�  z   
 wiert
ami sto� kowymi  
 Ø  max. 23mm. 

BR 30 
Ekonomiczna frezarka r� czna 
do otwrów. Mo� liwo��  pracy z 
frezami Bux Ø max. 32 mm 
jak równie�  z wiert
ami 
mocowanymi w specjalnym 
uchwycie wiertarskim  
Ø max. 13 mm. 
 

BR 35 
Profesjonalna frezarka r� czna 
do otworów. Mo� liwo��  pracy 
z frezami Bux Ø max. 35mm 
jak równie�  z wiert
ami 
mocowanymi w specjalnym 
uchwycie wiertarskim  
Ø max. 13mm. 

BR 60 
Profesjonalna frezarka r� czna  
 do otworów o wysokiej  
 precyzji. Mo� liwo��  pracy z   
 frezami Bux jak równie�  z  
 wiert
ami cylindrycznymi  
 Ø max. 13 mm. 
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Do transportowania p
askich i cylindrycznych materia
ów 

Zastosowanie w warsztatach i magazynach, przy szlifierkach, tokarkach 
I frezarkach, na no� ycach, prasach i urz� dzeniach do wypalanie blach. 

 
�
�

 
�
 
 
 
 

�
�
�
�
 
 
 
 
�    Du� y ud� wig dzi� ki podwójnemu systemowi magnetycznemu zasilanemu magnesami        
      nedymowymi 
�    	atwo��  obs
ugi dzi� ki prostemu w
� cznikowi (nie wymagaj� cemu du� ego nak
adu    
     si
y) 
�    Nowa konstrukcja miniminimalizuj� ca ci�� ar w
asny chwytaka 
 
 
                 Kody      44.05.125     44.05.250        44.05.500            44.05.000        44.05.002 

 NEO 125 NEO 250 NEO 500 NEO 1000 NEO 2000 
Maksymalne sprawdzone   
obci�� enie                       kg 

375 750 1500 3000 6000 

Nominalne obci�� enie    kg 
(dopuszczalne, robocze)  
dla p
askich materia
ów 

 
125 

 
250 

 
500 

 
1000 

 
2000 

Cylindryczne materia
y  kg 
 Ø min./max                  mm 

50 
50/100 

125 
60/250 

250 
65/270 

500 
100/300 

1000 
90/360 

Wymiary z r� czk�         mm  95x60x110 151x100x168 246x120x168 316x148x216 480x165x453 
Ci�� ar                             kg 3 10 19 38 85 

 

 
 

 





 
 
 
 

��������
 
 

Okr� g
y uchwyt magnetyczny z magnesami sta
ymi  
o promienistych biegunach 

 s
u�� cy do mocowania przedmiotów  
przy precyzyjnym szlifowaniu i toczeniu 

 
        
     �   Podwójny system magnesów neodymowych      
          wytwarzaj� cy wysok�  si
�  mocowania 
 

     �   100% wywa� ona symetryczna konstrukcja     
          umo� liwiaj � ca szybk�  obróbk�  materia
ów 
 

     �    Regulowana si
a mocowania u
atwiaj� ca    
          ustawienie pozycji mocowanego elementu 
 

     �   	atwy samosmaruj� cy si�  system aktywacji 
      
     �   Mo� liwo��  wywiercenia centralnego     
         przelotowego otworu 

     
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
Konstrukcja NEOSTAR oparta jest na bardzo wysokiej sile magnetycznej s
u�� cej do przymocowywania 
pier� cieniowych elementów . Uchwyt jest idealnie dopasowany do wysokoobrotowej obróbki. 
Promieni� cie ruchome bloki u
atwiaj�  ustawienie i zabezpieczenie obrabianych elementów (pier� cieni 

o� yskowych , 
o� ysk zabezpieczaj� cych itp.) oraz wygodny dost� p narz� dzi (no� y, frezów). Istnieje 
mo� liwo��  obróbki biegunów zarówno wierzchniej p
yty jak i p
yty bazowej : wykonanie rowków, 
gwintowanych � lepych otworów itp. U� ywanie adapterów ( pomocniczych p
yt biegunowych) w celu 
zabezpieczenia elementów o nieregularnych profilach pozwala unikn��  obróbki p
yty biegunowej. 
Grubo��  adaptera zale� y od pracy jaka ma by�  nim wykonana.  

 

Code Diameter  
[mm]  

Height  
[mm]  

Mounting-
holes  

Number  
of poles  

Weight  
[kg]  

37.00.130 130 57 M6 10 6 
37.00.150 150 57 M6 10 8 
37.00.200 200 57 M6 12 14 
37.00.250 250 70 M6 16 27 
37.00.300 300 73 M8 16 41 
37.00.350 350 73 M8 20 55 
37.00.400 400 75 M8 20 75 
37.00.500 500 77 M8 24 118 
37.00.600 600 77 M10 30 170 
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Uchwyt dzi� ki drobnej podzia
ce biegunowej jest szczególnie skuteczny przy mocowaniu cz�� ci o 
niewielkich rozmiarach i ma
ej grubo� ci. 
 

 
 
 
Magnesy nowej generacji typu Neodym-� elazo-Bor  
w    po
� czeniu z wysoko wydajnym obwodem 
magnetycznym  zapewniaj�  uchwytom 
magnetycznym typu NEOMICRO  wyj� tkow�  
wszechstronno��  zastosowania. 
 
 

 
Niskie pole magnetyczne o wysokiej indukcji skoncentrowane jest na powierzchni roboczej, co pozwala 
unikn��  rozproszenia linii magnetycznych poza ten obszar. Brak zak
óce�  magnetycznych w strefie 
roboczej u
atwia ewakuacj�  wiórów. Aktywna powierzchnia magnetyczna si� ga do kraw� dzi wzd
u� nych 
p
yty roboczej. Wysoka odporno��  magnesów Neodym-� elazo-Bor na odmagnesowanie zapewnia 
uchwytom magnetycznym wyj� tkow�  trwa
o��  . Uchwyty te charakteryzuj�  si�  wyj� tkowo nisk�  
konstrukcj� . Mog�  by�  zastosowane równie�  do mocowania cz�� ci na elektrodr�� kach . Sterowanie r� czne 
przy pomocy zdejmowanego klucza sze� ciok� tnego umo� liwia stopniow�  regulacj�  si
y magnetycznej.  

�
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    �  Niewielkie zu� ycie energii     
       elektrycznej 
    �  Wysoka precyzja dzi� ki znacznemu   
       ograniczeniu nagrzewania si�   
       uchwytu  
       w czasie pracy 
    �  Wysoka precyzja i stabilno��  dzi� ki   
       masywnej, jednocz�� ciowej  
       konstrukcji korpusu oraz specjalnej,  
       usztywnionej konstrukcji p
yty  
        roboczej 
   �   Mocowanie magnetyczne na ca
ej    
       szeroko� ci p
yty roboczej 

     �    Wyj� tkowo niska konstrukcja    
      umo� liwiaj � ca obróbk�  wysokich    

             elementów 
 
 
 
 
 

 

Napi� cie zasilania : pr� d sta
y 110V                      
Przewód zasilaj� cy o d
ugo� ci  3m 
2 listwy blokuj� ce 
 

 



 

Nr kat. A [mm] B [mm] H [mm] Waga [kg] 
35.15.025 250 150 56 17 

35.15.035 350 150 56 24 

35.15.045 450 150 56 31 

35.20.030 300 200 56 26 

35.20.040 400 200 56 35 

35.20.050 500 200 56 44 

35.20.060 600 200 56 52 

Sto
y magnetyczne z magnesami neodymowymi 
do frezowania. 

• Podwójne magnesy neodymowe generuj�  du��  si
�  
trzymaj� c�  przedmiot obrabiany z nierówn�  powierzchni�  

• Niskie pole magnetyczne skoncentrowane ponad górn�  
p
yt� , bez rozproszenia. Bez wp
ywu na powierzchni�  
obrabian�  oraz narz� dzie obróbki. 

• Podzia
 pola (11mm stali i 4mm br� zu) pozwala na 
optymalne u� ycie dla przedmiotów o d
ugo� ci 26mm oraz 
grubo� ci 6mm. Górna p
yta, w celu monta� u dodatkowych 
akcesoriów, mo� e by�  nawiercona i gwintowana. 

• Drgania s�  wyt
umione podnosz� c dok
adno��  obróbki 
• Nominalna si
a uchwytu: 120 N/cm2 
• Grubo��  u� yteczna górnej cz�� ci p
yty: 5mm 
• Idealny do frezowania zarówno ma
ych jak i du� ych 

elementów 
• Dostarczany z kompletem kluczy, zacisków oraz instrukcj�  

obs
ugi. 
• Ró� ne wymiary na zamówienie 
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Precyzyjne  sto
y 
sinusowe  

Z magnetycznymi sto
ami Neomicro  

Szlifowanie – Obróbka elektro-erozyjna – Pomiary 
Nieporównywalna jako��  i dok
adno��  

Cechy  

• Dok
adna, utwardzana (60HRC) podstawa 
daje du��  sztywno��  

• Unikalna podstawa z wa
eczków ze stali 
nierdzewnej zapewnia d
ugotrwa
�  dok
adno��  

• Stabilna blokada uchwytu 
• Dok
adno��  k� towa: +/- 5 sekund 
• Równoleg
o�� : +/- 0,005mm/100 mm 
• 	atwo ��  ustawiania ma
ych k� tów 
• Dwie platformy wzorcowe maksymalizuj� ce 

stabilno��  
• Stó
 magnetyczny Neomicro 
• Otwory na zamówienie 
 

WALKER 
MAGNETICS 
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Nr kat. A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] Waga [kg] 

11.60.001 140 70 170 100 67 70 5.5 

11.60.002 175 100 215 115 76 85 10.0 

11.60.003 250 100 290 115 76 85 18.0 

11.60.004 255 130 295 145 76 115 20.0 

11.60.005 150 150 190 165 79 135 12.5 

11.60.006 250 150 290 165 79 135 21.5 

11.60.007 300 150 340 165 79 135 27.0 

11.60.008 350 150 390 165 87 135 34.5 

11.60.009 450 150 490 165 87 135 44.0 

11.60.010 300 200 340 215 81 185 35.0 

11.60.011 400 200 440 215 88 185 52.0 

11.60.012 500 250 560 270 95 205 84.5 

11.60.013 600 300 660 320 95 255 121.0 

Nr kat. A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] Waga [kg] 

11.61.001 140 70 145 110 76 130 8.5 

11.61.002 175 100 190 140 76 160 10.0 

11.61.004 255 130 270 170 76 240 21.0 

11.61.007 300 150 315 190 79 285 27.0 

11.61.009 450 150 465 190 87 435 46.0 

11.61.011 400 200 415 240 88 385 53.5 

Nr kat. A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] Waga [kg] 

11.62.002 175 100 210 140 104 160/115 15.0 

11.62.004 255 130 290 170 120 240/145 32.0 

11.62.007 300 150 335 190 123 285/165 43.5 

11.62.008 350 150 385 190 123 335/165 49.5 

11.62.011 400 200 435 240 124 385/215 73.0 

Precyzyjne sto
y 
sinusowe  

 
Pojedyncze, obrót wokó
 osi wzd
u� nej 
Ustawianie: 0" do 45° 

Pojedyncze, obrót wokó
 osi poprzecznej 
Ustawianie: 0" do 30° 

Krzy� owe, obrót wokó
 obu osi 
Ustawianie: o�  wzd
u� na: 0" do 45°; o �  poprzeczna: 0" do 30° 

Do wymiaru 450x150 dostarczany w drewnianej skrzyni. 
� wiadectwo sprawdzenia oraz instrukcja obs
ugi do
� czone. 

Dostarczany w drewnianej skrzyni ze � wiadectwem sprawdzenia oraz 
instrukcj�  obs
ugi. 

Dostarczany w drewnianej skrzyni ze � wiadectwem sprawdzenia oraz 
instrukcj�  obs
ugi. 


